
第 1 页 / 共 2 页

普洱养殖场污水处理设备安装

发布日期: 2025-09-22

随着经济的发展，我国第三产业迎来了春天，但是这些产业所带来的水质污染也是不容忽视
的，面对这个问题，云南滇清环境科技有限公司推出了一种新的污水处理设备，即一体化污水处
理设备。一体化污水处理设备的优势：1、节省空间，该设备埋藏在地下面；2、主体使用寿命长，
可达15年以上；3、去污效果好，净化效率高达90%以上；4、产污泥量少，大概3个月排一次污泥；
5、土壤脱臭设施，脱臭效果好；6、不需要专人看管，可靠性强，可远程控制；7、长时运行，高
效稳定。玉溪污水净化设备厂家，云南滇清环境科技有限公司供应。普洱养殖场污水处理设备安
装

滇清环境至2017年成立之初就先率先与本地唯壹一所二本院校“玉溪师范学院”达成发展平
台共建共识，并形成了稳固的“校企产学研合作”关系。目前，我公司与玉溪师范学院化学生物
与环境学院已建成西南地区独具特色的一座“水处理技术研发”示范基地，并获得2018年云南
省“水处理技术研究工程中心”认定，并且，我公司还引进了一批环保领域具有较高专业技术能
力水平的高级工程师作为公司常驻技术顾问，旨在进一步提升公司的创新型科研技术水平，为新
阶段的技术创新、工艺发明创造方面获取更高层次的目标成果提供必要保障。普洱养殖场污水处
理设备安装德宏污水处理设备厂家，云南滇清环保设备供应。

环保设备产业集中度较低，大型企业均从事多品种生产经营，企业数量较少;中小企业数量较
多，产品及服务的专业化特点突出。无论规模大小，世界前列企业都注重技术创新、缩短技术开
发周期来赢得市场，以技术和设备成套供应为主要形式的工程总承包的收入，是企业效益的主要
来源。环保设备主要包括大气污染治理设备、水污染治理设备、固体废物处理设备三大领域。云
南滇清环境科技有限公司是一家集污水处理技术咨询、工艺设计、产品研发、设备生产、工程施
工、运维调试于一体的技术型环保企业。公司长期专注于分散式生活污水的集成化处理及各类高
难度处理特种废水的处理试验研究和工程应用示范研究。

绿色复合型微生物菌属的组成及作用：活性污泥泥微生物的微生物群落是由众多不同类型的
微生物菌属共同组成的一类微生物群体，其中蕞具说明性的微生物菌属如：高效絮凝菌属、微球
菌属、酵母菌属、芽孢杆菌菌属等。其中高效絮凝菌属主要用于于污水处理工艺段的沉淀环节，
该菌属可形成絮状网捕功能网，可通过自身的网捕作用吸附外环境中游离态的悬浮物，即可作为
自身代谢生长所必须的营养补给，又可促使外环境中大部分悬浮性颗粒的吸附沉降；微球菌属则
主要用于于污水处理工艺段的好氧环节，在含氧量较为丰富的环境内微球菌属通过好氧环境促使
自身对周围环境中的营养物质进行加速吸收和降解，得以去除部分有机污染物；酵母菌属则主要
分布于污水处理工艺的厌氧环节中，在厌氧条件下污水中的有机物将进行缓慢的厌氧发酵过程，



第 2 页 / 共 2 页

此过程中酵母菌可加速进行自身代谢，并将有机污染物降解为易降解有机碳源；芽孢杆菌则普遍
分布于兼氧环境中，主要作用为强化含氮有机物的转化，促使含氮有机污染物的高效降解。红河
一体化污水处理设备价格，云南滇清环境科技有限公司供应。

D-AMBBR标准化污水处理技术工艺流程：首先综合污水经格栅拦截对污水进行预处理，目的
是去除颗粒物避免其对后续处理造成影响，并初步降低无机颗粒物质的含量，提高污水的同一性；
接着进入调节池进行水质水量的调节，经提升泵定量提升进入D-AMBBR一体化污水处理设备内，
利用生物膜的作用使有机污染物首先转化为氨氮，同时通过好氧硝化和缺氧反硝化过程既去除有
机物又去除了氨氮。D-AMBBRR一体化污水处理设备内配有高密度的悬浮性组合填料，该填料具有
负荷高体积小、运行稳定可靠、维修更换方便等优点；经过生化反应后的出水进入高效沉淀池进
行固液分离，高效沉淀池具有表面负荷高、固液分离效果好等特点；高效沉淀池出水经过紫外消
毒设备后排放。临沧污水净化设备厂家直销，云南滇清环保设备供应。普洱养殖场污水处理设备
安装

保山污水净化设备厂家直销，云南滇清环保设备供应。普洱养殖场污水处理设备安装

近年来，随着医药工业飞速的发展，制药废水已成为严重的污染源之一，制药废水具有成分
复杂，有机污染物种类多、浓度高，COD值和BOD值高且波动性大，废水的BOD/COD值差异较大，
悬浮物和NH3-N浓度高，色度深，含有难生物降解和毒性物质等特点，是较难处理的工业废水之
一。制药废水未经处理或处理未达到放标准而直接进入环境，将造成严重的危害。制药废水中难
降解有机物含量多，且大多具有较强的毒性和“三致”作用，这些难降解污染物排入水体后，长
时间残留在水体中，并通过食物链积累、富集，蕞终进入人体产生毒性。制药废水的处理难点在
于废水中的某些成分有可能控制微生物的生长，进一步降低废水的可生化性，使出水不符合排放
标准。因此，提高可生化性是制药废水处理过程中面临的首要问题。云南滇清环境科技有限公司
在众多的试验研究基础下研发的环境友好型EPT高浓度废水预处理设备，是一款具备现代工程应
用功能的高级电催化氧化设备，该设备多用于高浓度难降解类型废水的处理，并主要作为前阶段
处理的重点预处理设备。普洱养殖场污水处理设备安装

云南滇清环境科技有限公司位于东风中路98号红塔区创新创业孵化基地，交通便利，环境优
美，是一家生产型企业。是一家有限责任公司企业，随着市场的发展和生产的需求，与多家企业
合作研究，在原有产品的基础上经过不断改进，追求新型，在强化内部管理，完善结构调整的同
时，良好的质量、合理的价格、完善的服务，在业界受到宽泛好评。以满足顾客要求为己任；以
顾客永远满意为标准；以保持行业优先为目标，提供高品质的环保设备，污水处理设备，污水净
化设备，一体化污水处理设备。滇清水处理设备将以真诚的服务、创新的理念、高品质的产品，
为彼此赢得全新的未来！


